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高硬度で長寿命、プレス加工品の品質が向上

機能性金型部品 シリーズ
金型の課題を解決する

特許
出願中

被加工材の硬質化が進む中、金型メンテナンス工数の削減やプレス品質向上のため、より高硬度の金型部品が
望まれています。ダイヤモンド金型部品は、プレス金型のパンチやダイの刃先部分に、高硬度の焼結ダイヤモンド
（PCD）を使用しています。

R

機能性金型部品 とは…金型に関するものづくり課題を解決する汎用性の高い独自開発品で、当社の登録商標です。

異形状パンチ 丸パンチ

かす上がり対策※ 割型ダイ ワイヤーカットダイ ブランク材

54.2％削減金型
メンテナンス
コスト50倍金型寿命

※かす上がり防止レーザ加工
　「ものづくり日本大賞」受賞

ブランク材
のみの製作も
承ります
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ダイヤモンド金型部品のコストパフォーマンス
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機能性金型部品 シリーズ

材 料 特 性 比 較 表
焼結ダイヤモンドセラミックス超硬合金

PCD導電性ジルコニア
（ZrO2系）超微粒子超硬微粒子超硬名称 SPS超硬

（放電プラズマ焼結）

～15ー0.5～0.80.8～1.5粒子径（μm） 0.08～0.5

～1,00001,4001,400～2,0001,200～1,800硬度（HV） 2,150～2,600

1,500～2,500

（C）Shin-Nihon Tech Inc.2014 All rights reserved.

1,7003,700～4,3003,200～3,700抗折力（MPa） 1,500～2,640
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超硬合金で工程内公差の限界に達するまでの時間
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50×T ダイヤモンド金型部品で工程内公差の限界に達するまでの時間

T

●被加工材
　 アルミ t1mm

工
程
内
公
差

4,000万ショット 1億ショット

437万円

プレスショット数

4,000万ショット以降はダイヤが割安

超硬メ
ンテ費

(再研
磨・新

規部品
加工費

)

金型メンテナンス費 54.2％削減！！

－0.05

超硬合金金型部品 ダイヤモンド金型部品

200万円
新作ダイヤ

40万円
新作超硬

237万円
削減

高硬度

メンテコスト

プレス打抜品の品質保証時間 ※当社ヒアリングによる50倍！！品質安定 （超硬合金比）

※当社試算
（超硬合金比）


